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长治高温钎焊炉
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钎焊前对零件表面清洁度不但应按除油和清洗的工序要求进行，而且清洗除油后也必须防止
零件被二次污染，这是因为在装配填置钎料和装炉肘通常会重新污染零件，因此在接触零件时配
戴干净的棉织手套，以防止零件因手的接触而再次产生污染。除此之外，装配时严禁用铝质榔头
敲打，避免钎焊表面发生低熔点金属污染。同时还应注意炉子对零件的污染，当刚干完铜基钎料
的炉子，炉壁或多或少会有铜的污染（在用微氩调节炉内压强时，铜钎料很少挥发，但完全避免
是不可能的），如果接着多或少会有铜的污染（在用微氩调节炉内压强时，铜钎料很少挥发，但
完全避免是不可能的），如果接着钎焊镍基材料零件时，可能引起铜对镍的溶蚀，所以应对空炉
进行真空清理，使污染炉壁的低熔点合金再次挥发，并被泵抽出。现有的钎焊炉大多采用辐射对
流和热风加热方式。长治高温钎焊炉

真空钎焊炉是热处理的大型设备，能够进行真空钎焊、真空退火、真空时效等多种加工。现
象：在装夹过程中，用在底板上瓷片，因质量差在装夹后，受压后高温钎焊陶瓷形成很少块状，
在上油过程中沾在底版或片子上，产品堆叠运转时造成。解决办法：出炉注意，或改正陶瓷片或
改正流程不用陶瓷片。现象：指装夹夹紧环在钎焊过程中松落碰到产品片子或法兰，造成产品报
废，叫沾抓报废。解决办法：在进炉时爪与爪之间相对，或可用小铁条隔离或用铁丝捆绑解决，
另在设计要求考虑夹紧环位置和方法。黑龙江高温钎焊炉真空钎焊炉返油、漏水造成的慢氧化。

铝钎焊炉主要用途：可控气氛铝西安钎焊炉系统，主要用于铝质水箱、油冷器、中冷器、暖
风、管带式冷凝器、蒸发器、平行流式冷凝器、层叠式蒸发器、电站空冷器等工件在氮气保护气
氛下进行连续钎焊。特点：采用高性能耐火材料，确保炉子的保温性能优越，设备的空载损耗小；
西安钎焊炉保护气氛配气系统及气密保护幕帘设计制作精细，保证高纯氮气耗量小，使得整个设
备节能省气，降低用户生产运行成本；精细合理的加热炉分区，高精度的先进控温仪表的硬件选
用和软件参数调整，使得炉子控温精度极高（±0.2℃）、钎焊区（575℃～610℃）的产品温
差≤±3℃；采用先进的变频调速传送带控制系统，使得工件实现无级变速传动，*控制工件在各
加热区的运行时间，确保铝钎焊加热曲线*实现；采用高精度的氧分析仪为实时准确的测量铝钎焊
炉炉内气氛提供先进的手段。

钎焊不适于一般钢结构和重载、动载机件的焊接。主要用于制造精密仪表、电气零部件、异
种金属构件以及复杂薄板结构，如夹层构件、蜂窝结构等，也常用于钎焊各类异线与硬质合金刀
具。钎焊时，对被钎接工件接触表面经清洗后，以搭接形式进行装配，把钎料放在接合间隙附近
或直接放入接合间隙中。当工件与钎料一起加热到稍高于钎料的熔化温度后，钎料将熔化并浸润
焊件表面。液态钎料借助毛细管作用，将沿接缝流动铺展。于是被钎接金属和钎料间进行相互溶
解，相互渗透，形成合金层，冷凝后即形成钎接接头。钎焊在机械、电机、仪表、无线电等部门
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都得到了应用。硬质合金刀具、钻探钻头、自行车车架、换热器、导管及各类容器等；在微波波
导、电子管和电子真空器件的制造中，钎焊甚至是可能的连接方法。钎焊炉是一种用于金属钎焊
和光亮热处理的设备。适用于批量生产的中小型不锈钢零件（餐具、刀具、五金等），如马氏体
不锈钢光亮淬火、回火，奥氏体不锈钢光亮退火。钎焊炉应用在钢铁行业、冶金行业等。主要用
于汽车行业的滤清器制冷配件、航空航天行业，还可用于冰箱、空调、电子、微波磁控管行业和
其他不锈钢、碳钢、黄铜、紫铜零部件的钎焊和光亮热处理。真空钎焊炉热电偶外壳击穿，真空
钎焊炉漏气。

小型钎焊炉的优点有，1、真空钎焊，因不用钎剂，显著提高了产品的抗腐蚀性，免除了各种
污染，没有公害的处理设备费，有好的安全生产条件;2、真空钎焊不仅节省大量价格昂贵的金属
钎剂，而且又不需要复杂的焊剂清洗工序，降低了生产成本;3、真空钎焊钎料的湿润性和流动性
良好，可以焊更复杂和狭小通道的器件，真空钎焊提高了产品的成品率，获得坚固的清洁的工作
面;4、与其它方法相比，炉子的内部结构及夹具等寿命长，可降低炉子的维修费用;5.适于真空钎
焊的材料很多，如：铝、铝合金、铜、铜合金，不锈钢、合金钢、低碳钢、钛、镍、因康镍等都
可以在真空电炉中钎焊，设计者根据钎焊器件的用途确定所需的材料，其中铝和铝合金应用得比
较多。真空钎焊炉热电偶击穿产品报废。唐山连续钎焊炉工艺

连续式钎焊炉生产量和钎焊特性。长治高温钎焊炉

装炉量大，升降温速率小，保温时间长等和工装夹具热容量大一样，钎料在液态停留时间长，降
温速率慢相当于延长了钎料液态的保温时间，也会产生漫流。钎剂的作用是还原表面的氧化膜、
降低液态钎料的表面张力，改善钎料对母材的润湿性。钎剂使用量大，钎料对母材的润湿性太好
而导致钎料漫流。保温温度高，液态钎料的表面张力小，钎剂降低表面张力的作用增强等这些因
素综合作用的结果引起钎料漫流。工件在钎料的固—液相温度区间停留时间长而导致漫流。长治
高温钎焊炉

佛山市翔科工业电炉有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在广东省等地区的电工电气行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为
公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出
自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬
的的企业精神将**佛山市翔科工业电炉供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司
贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢
得市场，我们一直在路上！


